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NOVELTY - The applicator, to apply a packaged liquid or cream to a 
surface, has a hand pump bulb (3) to form a sealed reservoir (7) of the 
liquid/cream (8), sufficient for a single application. 

DETAILED DESCRIPTION - The applicator, to apply a packaged liquid 
or cream to a .surface, has a hand pump bulb (3) to form a sealed 
reservoir (7) of the liquid/cream (8), sufficient for a single 
application. An outflow opening (19) leads to an applicator pad (4), 
where its inner surface (12) is in direct contact with the liquid/cream 
and its outer surface (13) applies the liquid-cream to the treated 
surface. The pumping action diffuses the liquid/cream through the pad. 
At least one filter layer (11) retains the liquid/cream within the 
reservoir, but allows a flow through it when the applicator is pumped. 

USE - The applicator is for treating a surface with a liquid or 
cream for topical medical, pharmaceutical or therapeutic dermatology or 
cosmetic agents. It can also be used for cleaning purposes e.g. liquid 
soap, shoe polish etc., or paint and the like. 

ADVANTAGE - The applicator is simple, inexpensive, easy to use, and 
spreads the liquid/cream evenly over the surface being treated. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a perspective section 
through the applicator. 
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EMBALLAGE APPLICATEUR DE COMPOSITION COULANTE. 



L'invention concerne un emballage applicateur (1) de 
composition coulante, comprenant une poire de pompage 
(3) manuel formant un reservoir etanche (7) de stockage de 
la composition coulante (8) et presentant une ouverture (1 9) 
de distribution par laquelle la composition coulante peut Stre 
refoutee hors du reservoir, et un tampon applicateur (4) pre- 
sentant une face interne (12) au contact direct de la compo- 
sition coulante et une face externe (13) d'application de la 
composition coulante (8) sur une surface a traiter, ledit tam- 
pon applicateur (4) etant adapte pour autoriser la diffusion 
de la composition coulante jusqu'a la face d'application (13) 
lorsque la poire de pompage (3) est pincee. Le tampon ap- 
plicateur (4) comprend au moins une couche (11), dite cou- 
che de filtrage, continue, en matiere permeable & la 
composition coulante lorsque la poire de pompage (3) est 
pincee, et impermeable a la composition coulante en I'ab- 
sence de pincement de la poire de pompage (3). 
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EMBALLAGE APPLICATEUR DE COMPOSITION COULANTE 



L'invention conceme un emballage applicateur d'une 
composition coulante (liquide, semi-liquide, pateuse, voire eventuellement 

5 pulverulente), du type comprenant un reservoir de composition coulante et un 
tampon applicateur. L'invention concerne en particulier un emballage applicateur 
de composition coulante topique medicale, pharmaceutique, therapeutique, 
dermatologique ou cosmetique a usage exteme, destinee a etre appliquee sur la 
peau par exemple, ou encore de composition coulante nettoyante, detergente 

0 (savon dit savon liquide par exemple), nourrissante (cirage pour chaussures par 
exemple), de peinture, etc., destinee a etre appliquee sur une surface a traiter 
quelconque. 

Les emballages connus a tampon applicateur de 

composition coulante sont de deux types. 
15 " Un premier type regroupe les emballages applicateurs a 

tampon poreux permeable a la composition coulante emballee. 

Pour eviter l'ecoulement intempestif de la composition 
coulante en dehors de toute utilisation de l'applicateur, une premiere approche 
consiste a prevoir des moyens mecaniques de retention de la composition dans la 
20 reservoir. 

On connait ainsi des moyens m6caniques de retention 
montes de maniere amovible a l'exterieur du tampon pour en obturer la face 
d'application en vue d'empecher l'6coulement et/ou l'evaporation de la 
composition liquide. Tel est le cas du capuchon decrit par FR-2.800.041, qui 

25 vient se visser sur le col du reservoir a l'interieur duquel est loge le tampon. 
L'inconvenient de ces emballages applicateurs est qu'ils presented un tampon 
applicateur constamment imbibe et sature de composition coulante, et ne 
permettent done pas a Vutilisateur d'agir sur le debit de diffusion et de liberation 
de ladite composition en vue d'en controler l'application. 

30 On connait aussi des moyens mecaniques de retention de la 

composition coulante interposes a Vinterieur de remballage applicateur, entre le 
reservoir et le tampon applicateur, en vue d'empecher Vimpregnation du tampon 
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pax la composition coulante en dehors de toute utilisation de l'applicateur. Ainsi, 
WO 02/08082 decrit un applicateur comprenant un reservoir de liquide flexible, 
un dome poreux monte sur une ouverture du reservoir de facon a defrair une 
chambre intermediate entre le r6servoir et le d6me, un tube d'alimentation de 
5 ladite chambre en liquide s'etendant entre le reservoir et la chambre. 
L'augmentation de la pression dans le reservoir flexible, par pincement manuel de 
celui-ci par l'utilisateur, entraine le deplacement d'une dose de liquide depuis le 
reservoir jusqu'a la chambre par le tube d'alimentation, et l'impregnation 
subsequente du tampon poreux. Le relachement du reservoir fait chuter la 
10 pression a l'interieur de celui-ci et entraine l'aspiration de l'exces de liquide 
restant dans la chambre. L'applicateur comprend de plus un capuchon exterieur 
de protection du dome poreux, et une vanne agencee dans le tube d'alimentation, 
automatiquement fermee lorsque le capuchon est visse sur le reservoir. Un autre 
exemple de moyens m6caniques interposes entre le r6servoir et le tampon, 
15 comprenant un mecanisme (dote d'une valve a bille) pour le pompage d'une dose 
de fluide depuis le reservoir vers la tete d'application, est decrit par 
WO 90/15567. Ces emballages applicateurs sont techniquement complexes, 
comprennent un grand nombre de pieces, et sont particulierement couteux. A 
noter que, pour ces raisons, ils ne peuvent pas etre utilises pour emballer une dose 
20 unitaire (pour un usage unique) de composition coulante. 

Pour eviter une liberation intempestive de composition 
coulante avec les emballages de premier type, une deuxieme approche connue 
consiste a traiter la composition coulante prealablement a son emballage en vue 
de la transformer en un produit susceptible d'etre retenu par le tampon 
25 applicateur. Ainsi, FR-2.739.003, qui d6crit une houppette de mousse constitute 
de deux plaques de mousse superposees, prevoit une etape prealable de reduction 
de la composition liquide a emballer en une poudre (ou 6ventuellement un gel 
solide) hydrosoluble ou emulsifiable, par lyophilisation, atomisation, 
deshydratation, ou cristallisation de ladite composition. Lorsque Ton humidifie la 
30 houppette, la poudre se dissout ou s'emulsionne, et la solution liquide ou pateuse 
obtenue s'ecoule a travers l'une des plaques de mousse pour etre appliquee par 
tapotement sur la surface a traiter. Les inventeurs ont constate que la dissolution 
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ou l'emulsion de la poudre entre les deux plaques de mousse ne conduisait pas a 
l'obtention d'une solution parfaitement homogene, de sorte qu'il est difficile 
d'appliquer uniformement sur la surface a traiter une composition ainsi emballee. 
Le choix d'un tel emballage suppose, de plus, que la composition coulante a 
emballer soit reductible en poudre et apte a conserver ses proprietes apres avoir 
subi une telle reduction, et soit egalement soluble ou emulsifiable dans l'eau et 
apte a retrouver ses proprietes suite a cette nouvelle transformation. D'autres 
precedes d'emballage connus enseignent d'encapsuler la composition coulante 
prealabtement a son introduction dans le reservoir de l'emballage applicateur. 
L-humidification d'un tel emballage applicateur entraine la dissolution des 
capsules enfermant la composition coulante et la liberation subsequente de celle- 
ci. Dans les deux cas precedents (composition deshydratee ou encapsulee), 
l'application de la composition ne pent se faire sans eau. De plus, la solution 
obtenue diffuse immediatement a travers la mousse du tampon et sa liberation ne 
peut Stre quantitativement controlee. 

Le second type d'emballages applicateurs regroupe les 
emballages applicateurs a tampon impermeable a la composition coulante 
emball6e. 

Ces emballages applicateurs presentent alors 
necessairement des conduits d'evacuation de la composition coulante traversant le 
tampon pour permettre de vehiculer la composition coulante depuis le reservoir 
jusqu'a la face d'application dudit tampon. Ces conduits sont usuellement fermes 
au moyen de valves, ou d'autres moyens adaptes, en dehors de toute utilisation de 
l'applicateur. Ainsi, US-5.871.020 d6crit un applicateur comprenant un r6servoir 
flexible contenant une preparation liquide ou visqueuse, et une tete d'application, 
laquelle tete comprend une paroi transversale separant le reservoir d'une mousse 
d'application a cellules fermees dans laquelle ne penetre pas la preparation. La 
paroi transversale est dotee d'au moins une ouverture, et la mousse presente au 
moins une fente s'etendant en regard de chaque ouverture entre sa face interne de 
fixation sur la paroi transversale et sa face externe d'application. En position de 
repos, chaque fente est fermee (parois de la fente pressees l'une contre l'autre). 
Une pression exercee sur le reservoir flexible permet d'ecarter les parois de 
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chaque fente pour laisser couler la preparation liquide ou visqueuse le long de 
ladite fente. Le dispositif comprend egalement un capuchon de fermeture 
permettant de compresser la mousse radialement et/ou verticalement en vue de 
garantir une fermeture etanche des fentes durant les p6riodes de non-utilisation de 

5 Tapplicateur. La mousse des tampons applicateurs des emballages du second type 
n'etant pas permeable a la composition coulante, la quantite de composition 
coulante liberie reste concentree autour des fentes ou conduits ^evacuation. Des 
lors, lorsque le tampon est presse contre la peau ou la surface a traiter, la 
composition n'est deposee qu ! en certains points. Les depots ponctuels de 

10 composition sont ensuite etales sur la zone de surface a traiter par massage de 
ladite zone au moyen du tampon, ce massage entrainant egalement l'etalement de 
la composition sur la face ^application du tampon. D est, dans ces conditions, 
difficile d'obtenir une application sur la peau qui soit uniforme, et ce, d'autant 
plus si la composition coulante penetre rapidement dans Tepiderme (ou la surface 

15 a traiter). Une concentration accrue de composition est alors absorbee en regard 
des fentes ou conduits au moment ou le tampon est presse contre la peau. Enfin, 
les emballages du second type, de par leur complexity (presence de conduits 
d'evacuation, valves, . . .) presentent des couts de fabrication eleves. 

L ! invention vise a pallier l'ensemble de ces inconvenients, 

20 et notamment a proposer un emballage applicateur de composition coulante qui 
soit simple, peu couteux, puisse s'utiliser sans eau, laisse a Tutilisateur la 
possibilite d'agir sur le d6bit de liberation de la composition coulante, et permette 
d'obtenir une application relativement uniforme de la composition sur la surface a \ 
traiter. 

25 En particulier, l'invention vise a proposer un emballage 

applicateur dot6 d'un tampon applicateur qui soit au moins partiellement, et sous 
certaines conditions, permeable a la composition coulante, mais dont la face 
^application au moins (et de preference la quasi-totalite de Tepaisseur du 
tampon) reste exempte de composition coulante en dehors de toute utilisation de 

30 Tapplicateur. 

Un autre objectif de Tinvention est de proposer un 
emballage applicateur qui permette de conditionner la composition coulante dans 
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Vetat dans lequel elle sera appliquee. L'invention vise notamtnent a permettre 
d'emballer une composition coulante sans transformation ni traitement pr6alable 
(tel que deshydratation ou encapsulage) de ladite composition. 

Un autre objectif de 1'invention est de proposer un 
emballage applicateur qui soit, en tant qu'applicateur, ergonomique et facile 
d'utilisation. 

L'invention vise egalement a proposer un emballage 
applicateur peu coxlteux, et dont les coftts de fabrication soient compatibles avec 
Toffre d'un produit emballe contenant une dose unitaire de composition coulante. 

Un autre objectif de l'invention est de proposer un 
emballage applicateur multi-reservoirs pour l'application simultanee d'une 
pluralite de compositions coulantes stockees separement. 

Pour ce faire, l'invention concerne un emballage applicateur 
de composition, dite composition coulante, comprenant : 

une poire de pompage manuel formant un reservoir 
etanche de stockage de la composition coulante et pr6sentant une ouverture de 
distribution de ladite composition coulante, ladite poire de pompage etant adaptee 
pour permettre sa prehension et son pincement manuel en vue de refouler la 
composition coulante hors du reservoir par rouverture de distribution, 

un tampon applicateur presentant une face interne 
adaptee pour combler l'ouverture de distribution de fa9on a venir au contact direct 
de la composition coulante contenue dans le reservoir, et une face exteme 
opposee, dite face ^application, adaptee pour permettre l'application de la 
composition coulante sur une surface a traiter, ledit tampon applicateur etant 
adapte pour autoriser la diffusion de la composition coulante jusqu'a la face 
^application lorsque la poire de pompage est pincee, 

le tampon applicateur comprenant au moins une 
couche, dite couche de filtrage, continue, en matiere permeable a la composition 
coulante lorsque la poire de pompage est pincee, et impermeable a la composition 
coulante en Tabsence de pincement de la poire de pompage. 

Ainsi, la ou les matiere(s) constitutive(s) du tampon 
applicateur elle(s)-meme(s) est/sont adaptee(s) pour retenir la composition 
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coulante dans le reservoir et empecher Impregnation de la face ^application (et 
de la fraction d'epaisseur du tampon applicateur s'etendant entre la couche de 
filtrage et la face ^application) et l'ecoulement spontane et intempestif de ladite 
composition en l'absence de pompage, et permettre une liberation et une 
application de la composition coulante commandees sous l'effet du pompage. 

Par "composition coulante", on entend une substance apte a 
s'ecouler et susceptible de pouvoir subir un pompage par deplacement positif. II 
peut s'agir d'un liquide, d*un produit semi-liquide, d'un gel, d'une creme, d'une 
pate (en tout etat de cause, d'un fluide incompressible ou eventuellement 
faiblement compressible), d'une substance heterogene composee par exemple 
d'une poudre et d'un liquide, voire d'une poudre elle-meme pour autant qu'elle 
conserve des proprietes d'ecoulement et puisse etre refoulee vers et a travers le 
tampon applicateur au moyen de la poire de pompage, une fois emballee selon 
l'invention. 

Une "poire de pompage formant reservoir" designe un 
receptacle souple, flexible, 61astique ou non, de forme quelconque adaptee pour 
permettre sa prehension et son pincement manuel, et dont on peut faire varier le 
volume par pincement en vue de refouler une composition coulante par 
deplacement positif. Au repos, une telle poire de pompage presente des forme et 
volume nominaux, qu'elle retrouve de preference apres pincement (cas d'une 
poire elastique). La poire de pompage selon l'invention est, par exemple evasee 
vers le tampon, notamment au moins sensiblement piriforme, pyramidale, 
tronconique, en pointe d'ellipsoide, hemispherique ou oblongue. 

Un tampon applicateur est une plaque ou un bloc souple 
d'un seul tenant, exempt(e) de mecanisme, et constitue(e) essentiellement d'une 
piece ou de plusieurs pieces qui se jouxtent, en matiere(s) poreuse(s) a pores 
ouverts (les pores forment des interstices communiquant entre eux). La matiere 
constitutive de chaque piece peut etre homogene ou composite. Un tampon 
applicateur peut comprendre une pluralite de pieces de matieres poreuses de 
meme nature (mais eventuellement de caracteristiques mecaniques differentes . . .) 
ou de natures differentes (pour former un complexe). 
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La face interne du tampon applicateur selon l'invention est 
adaptee pour combler l'ouverture de distribution de la poire de pompage de faccra 
a venir au contact direct de la composition coulante contenue dans le reservoir. 
Par "contact direct", on entend que l'emballage est depourvu de toute paroi et/ou 
de tout moyen mecanique (conduit d'amenee avec valve, ...) interpose(e)(s) entre 
le reservoir et le tampon applicateur en vue de retenir la composition coulante 
dans le reservoir en dehors de toute utilisation de l'applicateur ; la composition 
coulante contenue dans le reservoir reste en permanence au contact du tampon 
(sensiblement sur toute la surface de celui-ci), et la fonction de retention de la 
composition coulante est assuree par le tampon applicateur lui-meme (ou au 
moins une partie dudit tampon dite couche de filtrage). 

Le tampon applicateur selon l'invention comprend une 
couche de filtrage impermeable a la composition coulante en l'absence de 
pompage, et permeable a la composition coulante lorsque la poire de pompage est 
pincee. En l'absence de pompage, la diffusion de la composition coulante a 
travers le tampon applicateur est done bloquee au niveau de la couche de filtrage. 
Selon Tinvention, la couche de filtrage est continue, e'est-a-dire non perforee et 
non coupee, e'est-a-dire exempte de conduit ou fente traversant(e) menage(e) par 
decoupage ou par perforation de ladite couche. L'expression "la couche de 
filtrage est en matiere permeable a la composition coulante lorsque la poire de 
pompage est pincee" signifie que la matiere constitutive de la couche de filtrage 
est adaptee pour autoriser la diffusion a travers elle (et non par des conduits ou 
fentes) de la composition coulante sous l'effet du pompage, mais n'exclut pas 
toutefois, dans le cas dune matiere composite, que celle-ci puisse incorporer des 
particules disperses d'un materiau impermeable a la composition coulante (y 

compris lors du pompage). 

Avantageusement et selon l'invention, la couche de filtrage 
s'etend sur une fraction au moins de l'epaisseur du tampon applicateur a partir de 
la face interne, en vue d'empecher la penetration de la composition coulante dans 
le tampon applicateur en l'absence de pincement de la poire pompage, ou de 
limiter cette penetration a une tres faible fraction de l'epaisseur du tampon 
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applicateur. Le tampon reste ainsi exempt de composition coulante sur la quasi- 
totalite de son epaisseur en dehors de toute utilisation de l'emballage applicateur. 

Les inventeurs ont montr6 que les proprietes de 
permSabilite et d'impermeabilite a la composition coulante de la matiere 

5 constitutive de la couche de filtrage dependent principalement de trois parametres 
: la porosite (taille et nombre des pores) de ladite matiere, la viscositd de la 
composition coulante, et la pression exercee manuellement sur la poire de 
pompage par Tutilisateur (au moment du pincement de celle-ci), integralement 
transmise a la composition coulante lorsque le reservoir est plein (la composition 

10 coulante etant incompressible ou faiblement compressible). Les inventeurs ont 
egalement montre qu'il existe d'autres facteurs influen9ant ces proprietes -tels que 
les conditions d'utilisation de Temballage applicateur (conditions de pression et 
de temperature atmospheriques), la nature physico-chimique de la matiere 
constitutive de la couche de filtrage, sa tension de surface, son caractere 

15 hydrophobe ou hydrophile (pour les compositions coulantes aqueuses), la densite 
de la composition coulante et la taille des molecules qui la composent, etc.- mais 
que ceux-ci sont soit negligeables, soit variables dans une mesure trop faible pom- 
eta significative pour les applications courantes visees par Vinvention, soit 
directement lies aux trois parametres principaux susmentionnes. 

20 Selon Tinvention, la porosite de la couche de filtrage (c'est- 

&-dire de sa matiere constitutive) est choisie en fonction de la viscosite de la 
composition coulante a appliquer de fa9on a permettre la retention de la 
composition dans le reservoir en Tabsence de pincement de la poire de pompage 
et sa liberation controlee sous l'effet du pompage. 

25 La pression de pompage exerc6e par Tutilisateur peut etre 

evaluee a quelques centaines de grammes par centimetre carre, soit quelques 
Newton par centimetre carre (elle varie entre quelques dizaines de grammes et un 
kilogramme par cm 2 voire plus). La pression exercee par la composition coulante 
sur la face interne du tampon est par ailleurs sensiblement egale a cette pression 

30 de pompage. 

Pour chaque composition coulante, la porosite de la couche 
de filtrage est done choisie adaptee pour que ladite couche devienne permeable a 
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la composition couiante lorsqu'une pression superieure a une pression de 
pompage predetermine (de 200 grammes par centimetre carre par exemple) est 
exercee par l'utilisateur sur la poire de pompage. Cette porosite peut etre 
exprimee en fonction du nombre de pores par unite de longueur selon une 
direction donnee, dit taux de porosite selon cette direction, qui est representatif de 
la taille des pores selon ladite direction, et permet de quantifier les proprietes de 
permeabilite de la couche de filtrage selon cette direction (dans le cas avantageux 
d'une couche de filtrage en matiere isotrope, le nombre de pores par unite de 
surface donne le nombre de pores par unite de volume et renseigne sur la 
permeabilite de ladite matiere selon toutes les directions...). Dans toute la suite, 
les termes "taux de porosite" designent le taux de porosite (de la couche de 
filtrage ou de toute autre partie du tampon applicateur) selon une direction au 
moins sensiblement orthogonale a la face ^application et/ou a la face interne du 
tampon applicateur, dite direction transversale. 

Plus la composition couiante emballee est visqueuse, plus 
la taille des pores de la couche de filtrage (selon la direction transversale) devra 
6tre importante, et plus le taux de porositd sera choisi faible. Pour chaque 
composition couiante, on definit ainsi un taux de porosite seuil superieur au- 
dessus duquel la couche de filtrage reste impermeable a la composition couiante 
en toute circonstance, y compris lorsque l'utilisateur exerce manuellement une 
pression sur la poire de pompage, ou bien au-dessus duquel il est necessaire 
d'exercer sur la poire de pompage, en vue de liberer et appliquer la composition 
couiante, une pression importante significativement superieure a celle 
normalement developpee par un utilisateur lors du pompage, entre son pouce et 
son index (ou entre son pouce et son majeur) par exemple. A noter que les 
eventuelles autres parties du tampon applicateur pr6sentent egalement, de 
preference, un taux de porosite inferieur audit taux de porosite seuil superieur 
pour permettre la diffusion a travers elles de la composition couiante sous I'effet 
du pompage (en variante, ces parties peuvent comprendre des conduits ou fentes). 
Dans une version preferee de l'invention, elles presentent un taux de porosite 
faible adapte pour permettre la diffusion naturelle (en l'absence de pompage) de 
ladite composition couiante. 



io 2839953 

Le taux de porosite de la couche de filtrage doit par ailleurs 
etre superieur a un taux seuil inferieur en dessous duquel la composition coulante 
peut diffuser dans la mousse en l'absence de toute contrainte exercee sur la poire 
de pompage et sous des conditions atmospheriques (pression, temperature, 

5 humidite . . .) normales. De preference, le taux de porosite de la couche de filtrage 
est superieur a un taux seuil inferieur de securite en dessous duquel la 
composition coulante peut diffuser dans la mousse lorsque l'emballage 
applicateur est soumis a des conditions atmospheriques defavorables 
(temperature elevee, 30°C par exemple, susceptible de diminuer la viscosite de la 

10 composition coulante, et pression atmospherique faible telle que celle rencontree 
en altitude, 600 mbar par exemple) et qu'une faible contrainte, notamment 
significativement inferieure a celle normalement exercee par l'utilisateur lors du 
pompage, est appliquee sur la poire de pompage. Cette caracteristique permet 
d'eviter un ecoulement intempestif et une liberation incontrolee de la composition 

15 coulante suite a des chocs legers eventuellement subis par remballage applicateur 
lors de son transport. 

Pour chaque composition coulante, la couche de filtrage du 
tampon applicateur presente done un taux de porosite compris entre les taux de 
porosite seuils inferieur et superieur de la matiere constitutive de ladite couche 
20 tels que definis ci-avant. 

Avantageusement et selon l*invention, le tampon 
applicateur est constitue d'une seule piece, e'est-a-dire d'une unique plaque 
(souple) ou d'un unique bloc (souple) en matiere (homogene ou composite) 
poreuse permeable, dont une fraction au moins de l'epaisseur realise la couche de 
25 filtrage. 

Avantageusement et selon l'invention, le tampon 
applicateur est en mousse poreuse. Dans une version preferee de l'invention, le 
tampon applicateur est constitue d'une seule piece en mousse poreuse. En 
variante, le tampon applicateur comprend une pluralite de pieces superposees ou 
30 juxtaposees, dont des pieces en mousse, papier, textile, plastique microperfore, 
etc. 



„ 2839953 

Avantageusement et selon l'invention, la mousse du tampon 
applicateur presente, sur une fraction au moins de son epaisseur et en regard 
d'une portion au moins de rouverture de distribution, un taux de porosis compris 
entre 10 et 1000 ppp (pores par pouce, etant precise que 1 pouce = 2,54 cm, et 
done que 1 pore par pouce = 0,3937 pore par cm). Le taux de porosite est choisi 
de facon empirique, par tatonnement successif, pour chaque composition coulante 
a emballer et pour une pression de pompage seuil predefinie qu'il est necessaire 
d'exercer pour obtenir la liberation de la composition coulante. 

La porosite de la mousse du tampon applicateur peut etre 
uniforme. Dans un tel mode de realisation, l'integralite du tampon consume la 
couche de filtrage. Dans une variante avantageuse, la mousse du tampon 
applicateur presente une porosite variable selon la direction transversale. 

En particulier, la mousse du tampon applicateur presente 
avantageusement, sur une fraction de son epaisseur a partir de la face interne 
(realisant la couche de filtrage), un taux de porosite eleve, dit taux de porosite de 
filtrage, adapte pour empecher la penetration de la composition coulante dans le 
tampon applicateur en l'absence de pincement de la poire de pompage (le taux de 
porosite de filtrage est superieur au taux de porosite seuil inferieur precedemment 
defini), et, sur une fraction de son epaisseur a partir de la face d'application, un 
taux de porosite plus faible, dit taux de porosite d'application, compatible avec la 
surface a traiter. 

A titre d'exemple, dans le cas d'une composition coulante 
de viscosite dynamique comprise entre 0,5. 10" 3 et 5 Pa.s (composition liquide, 
telle qu'une solution ddsinfectante -alcool a 90°, eosine, etc.-, une lotion 
demaquillante, un parfum, une huile...), la mousse du tampon applicateur 
presente un taux de porosite de filtrage compris entre 500 et 1000 pores par 
pouce (2,54cm) sur une epaisseur a partir de la face interne comprise entre 0,1 et 
15 mm. 

Dans le cas d'une composition coulante de viscosite 
dynamique comprise entre 5 et 15 Pa.s (produit plus visqueux, tel qu'un lait epais 
-lait demaquillant, lait solaire, etc.-, une creme de soin ou de beaute -creme 
teintee du type fond de teint, creme solaire, creme hydratante, creme a raser, etc.-, 
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un gel -gel therapeutique desinfectant, cicatrisant, antalgique, gel de massage, 
etc.-, une creme de cirage pour chaussures...), la mousse du tampon applicateur 
presente un taux de porosite de filtrage compris entre 60 et 500 pores par pouce 
(2,54cm) sur une epaisseur a partir de la face interne comprise entre 0,1 et 
5 15 mm. 

Dans le cas d'une composition coulante de viscosite 
dynamique comprise entre 15 et 1000 Pa.s (produit trbs visqueux, tel qu'une 
creme epaisse, une graisse, une resine polyester par exemple, ..,), la mousse du 
tampon applicateur presente un taux de porosite de filtrage compris entre 10 et 60 
10 pores par pouce (2,54cm) sur une epaisseur a partir de la face interne comprise 
entre 0,1 et 15 mm. 

L'invention permet une liberation controlee de la 
composition coulante, qui varie selon le taux de porosite de filtrage choisi et la 
pression exercee par Tutilisateur sur la poire de pompage. Le taux de porosite de 

15 filtrage peut etre choisi en fonction de la destination du produit emballe (enfant, 
adulte...), des conditions de transport, de stockage (dans un sac a main par 
exemple) et d'utilisation dudit produit emballe, et en fonction du degre de 
controle souhaite. Un taux de porosite de filtrage faible se traduit, en effet, par 
une liberation rapide et massive de la composition coulante sous l'effet d f une 

20 faible pression de Tutilisateur, alors qu'un taux de porosite de filtrage plus eleve 
autorise un controle plus fin de la distribution de la composition coulante. 

Par ailleurs, dans le cas d'un emballage applicateur d'une 
composition cosmetique et/ou dermatologique (destinee a etre appliquee sur la 
peau), le taux de porosite ^application est notamment choisi adapte pour rendre 

25 la face ^application agreable au toucher. Le taux de porosite ^application est de 
preference egalement adapte pour permettre la diffusion naturelle de la 
composition coulante (il est done inferieur au taux de porosite seuil inferieur 
precedemment defini), en vue, notamment, d'obtenir une repartition sensiblement 
uniforme de ladite composition sur la face ^application (lorsque la poire de 

30 pompage est pincee, et que la composition coulante penetre dans Tepaisseur du 
tampon applicateur pour diffuser jusqu'a la face d'application). A titre d f exemple, 
la mousse du tampon applicateur presente avantageusement un taux de porosite 
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^application compris entre 10 et 200 pores par pouce (2,54cm), et de preference 
compris entre 60 et 200 ppp notamment pour une utilisation cosmetique et/ou 
dermatologique, sur une epaisseur a partir de la face ^application comprise entre 
1 et 15 mm. 

5 Avantageusement et selon Tinvention, le reservoir presente 

un volume correspondant a une dose de composition coulante pour un usage 
unique. Le produit emballe (emballage applicateur + composition coulante) 
correspondant, utilise une seule fois et jete apres utilisation, repond a des 
exigences d'hygiene maximales. II repond egalement aux besoins d'une personne 

10 temporairement nomade (dans le cadre d f un voyage touristique, professionnel...), 
et qui souhaite n'emporter avec elle qu ! une quantite minimale de ses produits de 
soin, de beaute, therapeutiques, etc. correspondant a la quantite normalement 
consommee durant la periode de deplacement (sans avoir a se charger des 
bouteilles, tubes, ou autres recipients relativement volumineux contenant 

15 usuellement lesdits produits). 

Avantageusement et selon Tinvention, la poire de pompage 
presente une face interieure definissant une pluralite de cavites s'ouvrant sur 
Touverture de distribution de fa9on a former une pluralite de reservoirs separes 
fermes par le tampon applicateur. Les reservoirs ainsi formes peuvent etre 

20 adjacents alignes ou concentriques par exemple. Lorsqu'elle est pincee, ladite 
poire de pompage refoule simultanement, vers et a travers le tampon, les 
compositions coulantes contenues dans les differents reservoirs. Un tel emballage 
applicateur est particulierement adapts pour d&ivrer une solution issue du 
melange de plusieurs produits (liquides par exemple) reactifs qu'il convient de 

25 stocker separ6ment. Le melange des differents liquides s'effectue par diffusion 
des liquides dans le tampon applicateur (par pompage), et se parfait 
eventuellement lors de Implication des liquides sur la surface a traiter. La 
mousse d'un tel tampon applicateur est choisie pr6sentant un taux de porosite 
eleve (definissant un taux de porosit6 de filtrage) au voisinage immediat de la 

30 face interne afin d'empecher les liquides de penetrer dans le tampon et de se 
melanger en dehors de toute utilisation du produit emballe. Elle presente 
avantageusement un taux de porosite faible (definissant un taux de porosite 
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^application) au voisinage de la face ^application pour faciliter la diffusion et le 
melange des liquides r6actifs. Un tel emballage applicateur k r6servoirs multiples 
permet egalement d'emballer une composition heterogene comprenant par 
exemple un premier composant sous forme pulverulente ou preemballee dans des 
5 microcapsules, et un deuxi&ne composant porteur liquide (ou cremeux). Une 
premiere solution pour emballer selon Tinvention une telle composition consiste a 
reduire la taille des microcapsules ou particules solides du premier composant 
pour que celle-ci soit inferieure a une taille de pores du tampon qui permette la 
retention du composant porteur liquide. Une deuxieme solution consiste a traiter 

io le composant liquide en vue d'augmenter sa viscosite de telle sorte qu'un tampon 
a pores de "grande" taille, apte a laisser passer les microcapsules ou particules 
solides du premier composant, soit egalement apte a retenir le composant porteur 
liquide en 1'absence de pompage. Une troisieme solution selon Tinvention 
consiste a utiliser un emballage applicateur a reservoirs multiples tel que decrit 

15 precedemment, dote de plus d'un tampon applicateur presentant xme porosis 
variable selon des directions orthogonales a la direction transversale (c f est-a-dire 
variable sur la surface de la face interne du tampon). On realise, selon Tinvention, 
un tampon applicateur presentant un premier taux de porosite de filtrage 
compatible avec le composant solide ou encapsule, en regard d'un premier 

20 reservoir, et un second taux de porosite de filtrage compatible avec le composant 
porteur liquide, en regard d'un second reservoir. 

En variante, la poire de pompage presente une face 
interieure definissant une pluralite de cavites s'ouvrant sur l'ouverture de 
distribution de fapon a former une pluralite de reservoirs fermes par le tampon 

25 applicateur, communiquant entre eux au voisinage de la face interne dudit 
tampon applicateur. Ce mode de realisation presente Tavantage de permettre de 
prevoir un volume de composition coulante inferieur, a surface de tampon a 
imbiber equivalente. A noter que le mode de realisation precedent (a reservoirs 
multiples separes) presente le meme avantage et peut etre utilise pour les memes 

30 applications que ce dernier mode de realisation. 

Avantageusement et selon Tinvention, le tampon 
applicateur est en une mousse synthetique poreuse a cellules ouvertes, choisie 
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dans le groupe suivant : polyurethannes, et notamment polyethers et/ou 
polyesters, polyethylenes, chlorures de polyvinyle, melamines, neoprenes, 
silicones, polyimides... La nature de la mousse choisie doit etre adaptee a 
I'utilisation de Temballage, et notamment etre chimiquement compatible avec la 
composition coulante a emballer et avec la surface a traiter. Si la composition 
coulante est destinee a etre appliquee directement sur la peau, la mousse presente 
egalement preferentiellement un toucher agreable et doux. Dans une version 
prefer£e, le tampon applicateur presente par ailleurs une epaisseur comprise entre 
2 et 15 mm, de preference de Tordre de 4 mm pour un emballage applicateur 
enfermant une dose imitaire (pour un usage unique) de composition coulante. Le 
tampon presente une face ^application de forme quelconque, de preference 
circulaire ou elliptique. 

Avantageusement et selon l'invention, la poire de pompage 
est en un materiau synthetique ou naturel souple a temperature ambiante et adapte 
pour permettre d'obtenir une poire de pompage etanche a la composition coulante 
(le materiau est soit etanche a la composition coulante, soit rendu etanche a ladite 
composition, notamment par plastification, lors de la fabrication de la poire de 
pompage), choisi dans le groupe suivant: polyethylenes, polyurethannes, 
elastomeres tels que caoutchoucs synthetiques ou naturels (latex) trempes... 
D'autres materiaux thermoplastiques ou thermodurcissables peuvent etre 
employes dans la mesure ou ils presentent les proprietes susmentionnees 
d ! etancheit6 & la composition coulante et de souplesse a temperature ambiante. La 
poire de pompage peut etre recouverte d'un habillage (textile par exemple) 
destine a en ameliorer Taspect esthetique, le toucher, ou a etre utilise en tant que 
support ^informations commerciales (support d*une marque, d'un message 
publicitaire, vehicule d'une image de marque selon l'habillage utilise...). 

Avantageusement et selon l'invention, le tampon 
applicateur est colle et/ou thermosoude sur la poire de pompage autour de 
Touverture de distribution. 

Dans une version de Tinvention, Temballage applicateur 
comprend un opercule amovible de protection du tampon applicateur. Un tel 
opercule ne sert qu ! a preserver les qualites hygieniques du tampon applicateur, et 
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notamment a le proteger de la poussiere. Le cas echeant, il previent egalement 
l'evaporation de la composition coulante si celle-ci est volatile, ou son 
dessechement notamment dans le cas d'une conservation prolongee du produit 
emballe (emballage applicateur + composition coulante) avant utilisation. II n'est 
5 en aucun cas utilise dans le but d'empecher la composition coulante contenue 
dans le reservoir de s'ecouler spontanement a travers le tampon, cet effet etant 
obtenu par la combinaison des caracteristiques du tampon applicateur 
(permeabilite conditionnelle) et de la presence d ! une poire de pompage selon 
l'invention. 

10 L'emballage applicateur selon Tinvention est done 

caracterise par la combinaison d'une poire de pompage formant reservoir flexible 
et d'un tampon applicateur poreux, et est en particulier exempt de moyens 
mecaniques de retention de la composition coulante contenue dans le reservoir, 
autres que le tampon lui-meme. H s'utilise pour emballer la composition coulante 

15 telle quelle est fabriquee et sera appliquee sur la surface a traiter, sans qu ! il ne 
soit necessaire de la traiter ou de la transformer prealablement a Femballage. Un 
tel emballage est remarquable de simplicity et d'efficacite. ^invention permet 
ainsi de proposer des emballages applicateurs a cout reduit (faible nombre de 
pieces et d'operations necessaires a leur fabrication et a Temballage de la 

20 composition coulante). 

L'invention concerne egalement un produit emballe 
comprenant un emballage applicateur tel que defini ci-avant, dont le reservoir, 
ferme par le tampon applicateur, contient une composition coulante. A noter que, 
en variante ou en combinaison de Topercule susmentionne, le produit emballe 

25 comprend avantageusement un sachet exterieur, souple ou rigide, de preference 
ferme, enveloppant Temballage applicateur. Un tel sachet peut etre transparent ou 
opaque, uni ou utilise a titre de support ^inscriptions diverses (marque, slogan, 
dessin, notice ^utilisation et de mise en garde dans le cas d'une composition 
coulante therapeutique...), etc.. 

30 Uinvention concerne aussi un procede de fabrication d'un 

emballage applicateur de composition coulante, caracterise en ce qu ! il comprend 
les deux operations suivantes : 
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a/ - on realise une poire de pompage manuel de telle sorte 
que ladite poire forme un reservoir etanche de stockage de la composition 
coulante, presente une ouverture de distribution de ladite composition coulante, et 
soit adaptee pour permettre sa prehension et son pincement manuel en vue de 
permettre de refouler la composition coulante hors du reservoir par l'ouverture de 
distribution, 

hi - on realise un tampon applicateur de telle sorte que ledit 

tampon applicateur : 

- presente une face interne apte a venir combler l'ouverture de distribution de la 
poire de pompage de facon a venir au contact direct de la composition coulante, 
et une face externe opposee, dite face d'application, adaptee pour permettre 
l'application de la composition coulante sur une surface a traiter, 

- comprenne au moins une couche, dite couche de filtrage, continue en matiere 
adaptee pour pouvoir etre permeable a la composition coulante lorsque la poire 
de pompage est pincee et impermeable a la composition coulante en l'absence de 
pincement de la poire de pompage, 

- et soit par ailleurs adapte pour pouvoir autoriser la diffusion de la composition 
coulante jusqu'a la face d'application lorsque la poire de pompage est pincee. 

Les operations a/ et b/ sont realisees independamment l'une 

de l'autre ; elles peuvent etre successives chronologiquement, dans un ordre ou 

dans un autre, ou en variante concomitantes, se derouler dans un meme atelier ou 

dans deux lieux distincts, etc. 

Avantageusement et selon l'invention, pour reoperation a/ : 

- on utilise une plaque d'un materiau thermoplastique 

25 souple a temperature ambiante, 

- on chauffe ladite plaque thermoplastique jusqu'a une 

temperature de son domaine plastique, 

- on emboutit la plaque thermoplastique chauffee au moyen 
d'un poincon et d'une matrice adapt6s pour permettre de former, d'un cote de la 

30 plaque, au moins une cavite definissant un reservoir, et, de l'autre cote de la 
plaque, une protuberance incorporant la(les) cavite(s) et definissant la poire de 
pompage, (adaptee pour permettre sa prehension et son pincement en vue de 
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permettre de refouler la composition coulante hors du(des) reservoirs) par 
Touverture de distribution), le mat6riau thermoplastique et/ou la temperature de 
chauffage choisi(e)(s) etant adapt6(e)(s) pour que la poire de pompage ainsi 
formee soit etanche a la composition coulante. II est a noter que, dans le cas d'une 

5 poire de pompage incorporant plusieurs reservoirs, Touverture de distribution 
s'entend comme la reunion -ou l'enveloppe- des ouvertures desdits reservoirs, 
destinee a etre fermee par le tampon applicateur. Selon cette definition, chaque 
poire de pompage presente ime unique ouverture de distribution. 

En variante, la poire de pompage est realisee par moulage 

10 (dans un moule ouvert) ou par injection, dans un moule adapte, d'un materiau 
thermoplastique ou thermodurcissable ou d'un elastomere, puis eventuellement 
par trempage dudit materiau (notamment dans le cas d'un elastomere). 

Pour realiser le tampon applicateur (operation b/), on utilise 
preferentiellement une (et une seule) plaque de mousse poreuse, presentant une 

15 face frontale destinee a realiser la face interne du tampon applicateur et une face 
frontale opposee destinee a realiser la face ^application du tampon applicateur, 
en vue de realiser un tampon applicateur constitue d'une seule piece en mousse 
poreuse. Pour ce faire, on peut utiliser une plaque de mousse homogene et/ou 
uniforme ayant les proprietes de permeabilite decrites precedemment pour la 

20 couche de filtrage. En variante, on fabrique une plaque de mousse presentant un 
gradient de porosite selon une direction, dite direction transversale, au moins 
sensiblement orthogonale k Tune de ses faces frontales (et qui coincide avec la 
direction transversale du tampon applicateur a realiser telle qu'elle est definie ci- 
avant). Pour ce faire, avantageusement et selon Tinvention : 

25 - on utilise une plaque de mousse synthetique a cellules 

ouvertes adaptee pour presenter une permeabilite autorisant la diffusion (et 
notamment la diffusion spontanee) de la composition coulante, ladite plaque de 
mousse presentant une epaisseur superieure a celle du tampon applicateur a 
realiser, 

30 - on chauffe une face frontale au moins de ladite plaque 

de mousse au moyen d'une plaque chauffante (la face frontale chauffee est de 
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preference destinee a etre au contact direct et permanent de la composition 
coulante et a realiser la face interne du tampon applicateur), 

on comprime la plaque de mousse selon la direction 
transversale de facon a reduire, sans les colmater, les cellules ouvertes de ladite 
5 plaque de mousse sur une fraction de son epaisseur a partir de la face frontale 
chauffee. 

Avantageusement et selon l'invention, on utilise une plaque 
chauffante portee a une temperature adaptee pour que la plaque de mousse 
atteigne, sur une fraction de son epaisseur a partir de la face frontale chauffee, 

10 une temperature de son domaine plastique inferieure a son point de fusion, 
notamment comprise entre 140 et 240°C dans le cas d'une mousse polyurethanne. 

Avantageusement et selon l'invention, on comprime la 
plaque de mousse chauffee entre deux plaques de compression au moins 
sensiblement paralleles espacees d'une distance comprise entre 2 et 15 mm 

15 correspondent au moins sensiblement a l'epaisseur du tampon applicateur a 
realiser. Dans une version preferee du procede selon rinvention, Tune au moins 
des plaques de compression est une plaque chauffante, en vue de mettre en 
oeuvre concomitamment les etapes de chauffage et de compression de la plaque 
de mousse. 

20 En variante, pour realiser un tampon applicateur (operation 

b/) a gradient de porosite, on superpose et on assemble une pluralite de plaques 
de mousse ou autres materiaux (papier, textile, plastique microperfore...) ayant 
des taux de porosite distincts. En variante, on modifie localement (et notamment 
superficiellement, ou sur une fraction de son epaisseur) les proprietes de 

25 permeabilite d'une plaque de mousse choisie permeable a la composition 
coulante, par greffage d'un polymere sur une face frontale de ladite plaque, ou par 
colmatage partiel. 

L'invention s'etend a un proced6 de fabrication d'un produit 
emballe, caracterise en ce que l'on realise une poire de pompage et un tampon 
30 applicateur comme precedemment decrit, on depose une quantitd de composition 
coulante dans chaque cavite (de la poire de pompage), on ferme la(les) cavite(s) 
au moyen du tampon applicateur, que l'on fixe a la poire de pompage autour de 
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Touverture de distribution par thennosoudure (au moyen d'un outil chauffant) ou 
par collage. Avantageusement et selon rinvention, on injecte la composition 
coulante dans chaque cavite au moyen d'une seringue. 

Avantageusement et selon rinvention, on fabrique 

5 simultanement une pluralite d'emballages applicateurs (en un nombre 
d'operations identiques a celui necessaires a la fabrication d'un unique emballage 
applicateur), selon les etapes suivantes : 

on utilise une plaque de mousse et une plaque de 
materiau thermoplastique de grandes dimensions (c'est-a-dire de dimensions bien 

10 superieures a celles du tampon applicateur et de la poire de pompage que Ton 
souhaite realiser, lesdites plaques devant permettre de realiser une pluralite de 
tampons applicateurs et une pluralite de poire de pompage), 

le cas echeant, on chauffe une face frontale au moins 
de la plaque de mousse et Ton comprime ladite plaque, au moyen d f au moins une 

15 plaque chauffante et de plaques de compression presentant des surfaces de 
chauffage et/ou de compression au moins sensiblement egales ou superieures a 
celles des faces frontales de la plaque de mousse, (etant entendu que Tune au 
moins des plaques de compression peut egalement etre une plaque chauffante en 
vue de realiser simultanement les operations de chauffage et compression), 

20 - on chauffe la plaque thermoplastique jusqu'a une 

temperature de son domaine plastique, on emboutit la plaque thermoplastique 
chauffee au moyen d'un poison et d'une matrice adaptes pour permettre de 
former, d'un cote de ladite plaque, une pluralite de cavites definissant une 
pluralite de reservoirs, et, de Tautre cote de ladite plaque, une pluralite de 

25 protuberances incorporant chacune au moins une cavite (une ou plusieurs, une 
meme poire de pompage pouvant contenir plusieurs reservoirs adjacents) et 
definissant une pluralite de poires de pompage, adaptees chacune pour permettre 
sa prehension et son pincement en vue de permettre de refouler la composition 
coulante hors du(des) reservoir(s) par une ouverture de distribution, 

30 on depose une quantite de composition coulante dans 

chacune des cavites, 
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on dispose la plaque de mousse sur la plaque 
thermoplastique ainsi formee, de facon a fermer les cavites par la plaque de 
mousse, 

on soude, au moyen d'un outil chauffant, la plaque de 
mousse et la plaque thermoplastique autour de chaque ouverture de distribution, 
et Ton decoupe les deux plaques autour de chaque soudure ainsi realisee autour 
d'une ouverture de distribution. Avantageusement et selon l'invention, on utilise 
un outil chauffant apte a realiser simultanement la soudure et le decoupage des 
plaques autour de l'ensemble des ouvertures de distribution (c'est-a-dire apte a 
realiser, autour de chacune des poires de pompage, la soudure et le decoupage en 
une seule operation, et egalement apte a realiser cette operation simultanement 
pour toutes les poires de pompage de la plaque). 

Avantageusement et selon l'invention, on utilise un bloc de 
mousse et un bloc de mat6riau thermoplastique, que Ton debite dans leur 
epaisseur de facon a obtenir les plaques de mousse et de materiau 
thermoplastique de grandes dimensions susmentionnees. 

Avantageusement et selon l'invention, on fabrique un 
opercule de protection du tampon applicateur, et on accroche l'opercule de facon 
amovible sur la poire de pompage et/ou le tampon applicateur, de telle sorte que 
l'opercule vienne recouvrir la face d'application dudit tampon applicateur. 

L'invention concerne egalement un emballage applicateur, 
un produit emballe et des precedes de fabrication d'emballages applicateurs et de 
produits emballes, caracterises en combinaison par tout ou partie des 
caracteristiques mentionnees ci-dessus et ci-apres. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages de l'invention 
apparaitront a la lecture de la description suivante, qui se refere aux figures 
annexees representant des modes de realisation preferentiels de l'invention 
donnes uniquement a titre d'exemples non limitatifs, et dans lesquelles : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un premier 
mode de r6alisation d'un produit emballe selon l'invention, 

la figure 2 est une vue en coupe et en perspective du 
premier mode de realisation illustre sur la figure 1, 
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la figure 3 est une vue en perspective d f un deuxteme 
mode de realisation d'un produit emballe selon l'invention, 

la figure 4 est une vue en coupe et en perspective du 
tampon applicateur et de la poire de pompage du premier mode de realisation, 
5 avant assemblage, 

la figure 5 est une vue en perspective de dessous d'une 
plaque de mousse comprenant une pluralite de tampons applicateurs et d'une 
plaque preformee comprenant une pluralite de poires de pompage, avant 
assemblage. 

10 La figure 1 illustre un produit emballe 1, comprenant, selon 

Tinvention, une poire de pompage 3 et un tampon applicateur 4. La poire de 
pompage est constitute d'une paroi 3a en polyethylene souple etanche a la 
composition coulante 8 emballee, presentant une forme de dome ou de bulbe dont 
la partie haute, fermee, est legerement resserree en cone tronque, et dont la partie 

15 basse evasee est ouverte sur le tampon applicateur 4 (etant precise que les 
adjectifs "haute" et "basse" s'entendent en reference aux figures, mais ne 
definissent pas un sens intrinseque a Temballage applicateur). La forme de la 
paroi 3a est adaptee pour permettre la prehension de Temballage a l'aide de deux 
ou trois doigts (dont le pouce) d'une meme main, et le pincement manuel de 

20 ladite paroi de fa9on a rapprocher les uns des autres deux ou trois points de ladite 
paroi situes approximativement dans un meme plan horizontal (parallele au 
tampon applicateur 4), a mi-hauteur de la paroi 3a. 

Le bord 23 (en partie basse) de cette paroi 3a delimite une 
ouverture de distribution 19 elliptique, refermee par le tampon applicateur 4. En 

25 variante, l'ouverture de distribution peut etre circulaire (voir produit emballe 2), 
polygonale ou autre. La paroi 3a forme un reservoir 7 de reception et de stockage 
d'une composition coulante 8, liquide ou pateuse par exemple. Dans cet exemple 
non limitatif, le reservoir est dimensionne pour recevoir une dose unitaire de 
composition coulante 8. Typiquement, le reservoir forme presente une hauteur 

30 interne de 20 mm (dimension selon Taxe longitudinal 27 de la poire de pompage). 
Le produit emballe 1 est un produit dit "jetable", a usage unique. 
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Le tampon applicateur 4 est constitue d'une mousse poreuse 
a cellules ouvertes en polyurethanne, presentant une face interne 12 dirigee vers 
l'interieur de l'emballage applicateur et du reservoir 7, et une face d'application 13 
externe dirigee vers l'exterieur de l'emballage. La face interne 12 est au contact 
permanent et direct de la composition coulante 8, y compris en dehors de toute 

utilisation de l'applicateur. 

La mousse presente une porosite variable selon sa direction 
transversale (epaisseur). Le taux de porosite de la mousse, defini comme etant le 
nombre de pores par unite de longueur selon cette direction, est plus eleve et la 
taille des pores plus petite au voisinage de la face interne 12 que de la face 
d'application 13. On distingue ainsi, dans l'epaisseur de la mousse, une premiere 
zone 10 de taux de porosit6 relativement faible, et une deuxieme zone 11 de taux 
de porosite plus eleve agissant comme un filtre conditionnel pour la composition 
coulante : en l'absence de pincement de la poire de pompage 3, la composition 
coulante ne penetre pas dans la zone 11 qui realise done une barriere de retention 
de ladite composition ; lorsque la poire de pompage est pincee, la composition 
coulante 8, soumise a une force de compression tendant a la refouler vers 
l'ouverture de distribution 19 et a 1'expulser hors du reservoir 7, penetre dans la 
zone 11 et s'ecoule jusqu'a la face d'application 13, a la fois sous l'effet du 
pompage et par diffusion a travers la zone 10. A titre d'exemple, un tel tampon 
dont le taux de porosite de filtrage (zone 11) est de l'ordre de 300 ppp et le taux 
de porosite d'application (zone 10) est de l'ordre de 90 ppp, permet d'emballer une 
composition coulante de viscosite dynamique de l'ordre de 8 Pa.s (mesuree a 
25°C). Une pression de pompage superieure a 100 g/cm 2 (ou superieure a 
lN/cm 2 ) libere ladite composition coulante. 

La peripheric 24 du tampon applicateur 4 est fixee sur le 
bord 23 de la paroi 3a par une soudure peripherique 5. Comme illustre sur la 
figure 4, avant assemblage, le tampon 4 presente une epaisseur au moins 
sensiblement constante sur toute sa superficie. Tel est egalement le cas de la poire 
de pompage, dont le bord peripherique 23 n'est, apres emboutissage, que 
faiblement compacte. Le tampon applicateur 4 et la poire de pompage 3 sont 
soudes a leur peripherie 24, 23. Cette soudure est realisee par chauffage, et 
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compression Tun contre Tautre, du bord 23 de la paroi 3a et de la peripheric 24 du 
tampon 4. Sous Teffet de la chaleur, la mousse fond au niveau de la peripheric du 
tampon, les cellules de la mousse se colmatent et se melent localement a celles de 
la paroi 3a. Le bord 23 et la peripherie 24, ainsi compactes et colles, durcissent en 
5 se refroidissant. La soudure 5 obtenue est etanche a la composition liquide. 

Le tampon applicateur 4 de section elliptique presente un 
grand axe de l'ordre de 30 mm, un petit d'axe de l'ordre de 26 mm, une epaisseur 
de 4 mm environ en son centre et de moins d'un millimetre en son bord 
peripherique au niveau de la soudure 5. La zone 11 de taux de porosite eleve 

10 (taux de porosite de filtrage) s'etend sur 0,5 a 1 mm, le taux de porosite devenant 
tres rapidement d6gressif au-dela d ! un millimetre a partir de la face interne 12. Le 
tampon applicateur a ete realise a partir d'une plaque de mousse de 5 mm 
d'epaisseur, chauffee et comprimee au moyen de plaques de compression 
d'entrefer de Tordre de 3,5 mm. 

15 Le produit emballe 1, tel qu'illustre sur la figure 2, est dote 

d'un opercule 6 de protection du tampon applicateur 4, en matiere synthetique 
rigide. II presente la forme generate d'une assiette elliptique, avec un fond plat 21 
s'etendant, lorsque Topercule est monte sur la poire de pompage et le tampon 
applicateur, en regard de la face ^application 13 du tampon, et un bord 

20 peripherique 20 recourbe vers le "haut", en direction de la poire de pompage, puis 
vers le centre de Topercule de fa9on a venir envelopper la soudure peripherique 5. 
L'opercule est aisement place sur la face ^application 13 du tampon grace a la 
flexibilite de la poire de pompage 3 et du tampon applicateur 4. 

La figure 3 illustre un autre mode de realisation d ! un 

25 produit emballe selon Tinvention. Le produit emballe 2 comprend une poire de 
pompage 16 globalement hemispherique, et un tampon applicateur 17 en forme 
de disque, fixes entre eux par une soudure peripherique circulaire 22. La poire de 
pompage presente deux renfoncements 18 situes sensiblement en regard de part et 
d'autre d ! un plan de symetrie de l'emballage applicateur, a mi-hauteur de la poire 

30 de pompage. Les renfoncements 1 8 sont destines a accueillir le bout des doigts de 
Tutilisateur pour faciliter la prehension et le pincement de la poire de pompage 
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16. Dans un autre mode de realisation (non illustre), la poire de pompage prSsente 
trois renfoncements (pour accueillir le pouce, Tindex et le majeur de Tutilisateur). 

La figure 5 illustre un exemple non limitatif de precede de 
fabrication massive et continue d'un tel produit emballe 2. Une serie de 20 poires 
de pompage est form6e par emboutissage a chaud d'une plaque 25, initialement 
plane, d'un materiau thermoplastique, de dimensions initiales sensiblement egales 
a 160x200. 

Les poires de pompage sont presentees telles qu'illustrees 
sur la figure 5, ouvertures de distribution orientees vers le haut, sous une machine 
d'alimentation en composition coulante adapt6e pour injecter une dose de 
composition coulante dans chaque reservoir. Une plaque de mousse 26, de 
dimensions equivalentes a celles de la plaque 25, et eventuellement 
prealablement chauffee et compressee comme precedemment decrit en vue de lui 
conferer les proprietes de permeabilite/impermeabilite souhaitees selon 
Tinvention, est ensuite disposee sur la plaque 25 de fa9on a fermer les ouvertures 
de distribution desdits reservoirs. 

Les deux plaques sont assemblies au moyen d'un outil 
chauffant comprenant une premiere empreinte inferieure definissant une serie de 
20 cercles, chaque cercle etant applique, autour d ! une poire de pompage, sur le 
bord 28 preforme de ladite poire, et une deuxieme empreinte superieure 
definissant une serie identique de 20 cercles, chaque cercle 6tant applique sur la 
face superieure (face ^application) de la plaque 26, en regard d'un cercle de 
Tempreinte inferieure. 

L'outil chauffant est par ailleurs adapte pour decouper les 
deux plaques autour de chaque soudure ainsi realisee. 

II va de soi que Tinvention peut faire Tobjet de nombreuses 
variantes par rapport aux modes de realisation precedemment decrits et 
representes sur les figures. En particulier, toute autre forme de la poire de 
pompage, dont Tergonomie conduit a une meilleure prehension et a un pompage 
facilite, et tout autre materiau utilise pour ladite poire, est conforme a Tinvention. 
De meme, tout autre procede de fabrication de la poire de pompage (moulage . . .) 
est conforme a Tinvention. 
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Par ailleurs, il est possible de realiser un tampon applicateur 
a gradient de porosite par superposition et assemblage de plaques ou feuilles de 
materiaux (mousses ou autres) de porosites differentes. 
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REVENDICATIONS 
1/ - Emballage applicateur (1) de composition coulante, 

comprenant : 

une poire de pompage (3) tnanuel formant un 
5 reservoir etanche (7) de stockage de la composition coulante (8) et presentant une 
ouverture (19) de distribution de ladite composition coulante, ladite poire de 
pompage etant adaptee pour permettre sa prehension et son pincement manuel en 
vue de refouler la composition coulante hors du reservoir par rouverture de 
distribution, 

10 un tampon applicateur (4) presentant une face interne 

(12) adaptee pour combler rouverture de distribution de fa9on a venir au contact 
direct de la composition coulante contenue dans le reservoir, et une face externe 

(13) opposee, dite face ^application, adaptee pour permettre Tapplication de la 
composition coulante (8) sur une surface a traiter, ledit tampon applicateur (4) 

15 etant adapte pour autoriser la diffusion de la composition coulante jusqu'a la face 
d'application (13) lorsque la poire de pompage (3) est pincee, 

le tampon applicateur (4) comprenant au moins une 
couche (11), dite couche de filtrage, continue, en matiere permeable a la 
composition coulante lorsque la poire de pompage (3) est pincee, et impermeable 
20 a la composition coulante en Tabsence de pincement de la poire de pompage (3). 

21 - Emballage applicateur selon la revendication 1, 
caracteris6 en ce que la couche de filtrage (11) s'etend sur une fraction au moins 
de l'epaisseur du tampon applicateur (4) a partir de la face interne (12). 

3/ - Emballage applicateur selon Tune des revendications 1 
25 ou 2, caracterise en ce que le tampon applicateur est constitue d'une seule piece 
(4). 

4/ - Emballage applicateur selon Tune des revendications 1 
a 3, caracterisS en ce que le tampon applicateur (4) est en mousse poreuse. 

5/ - Emballage applicateur selon la revendication 4, 
30 caracterise en ce que la mousse du tampon applicateur (4) presente, sur une 
fraction au moins de son epaisseur et en regard d'une portion au moins de 
Touverture de distribution, une porosite comprise entre 10 et 1000 ppp. 
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6/ - Emballage applicateur selon Tune des revendications 

4 ou 5, caracterise en ce que la mousse du tampon applicateur (4) presente une 

porosite variable selon une direction, dite direction transversale, au moins 

sensiblement orthogonale a la face d ! application (13) et/ou a la face interne (12). 
5 7/- Emballage applicateur selon la revendication 6, 

caracterise en ce que la mousse du tampon applicateur presente, sur une fraction 

(1 1) de son epaisseur a partir de la face interne (12), un taux de porosite elev6, dit 

taux de porosite de filtrage, adapte pour empecher la penetration de la 

composition coulante (8) dans le tampon applicateur en Tabsence de pincement 
10 de la poire de pompage (3), et, sur une fraction (10) de son epaisseur a partir de la 

face d'application (13), un taux de porosite plus faible, dit taux de porosite 

d'application, compatible avec la surface k traiter. 

8/ - Emballage applicateur selon la revendication 7, pour 

composition coulante de viscosite dynamique comprise entre 0,5. 10" 3 et 5 Pa.s, 
15 caracterise en ce que. la mousse du tampon applicateur presente un taux de 

porosite de filtrage compris entre 500 et 1000 ppp sur une epaisseur a partir de la 

face interne comprise entre 0,1 et 15 mm. 

91 - Emballage applicateur selon la revendication 7, pour 

composition coulante de viscosit6 dynamique comprise entre 5 et 15 Pa.s, 
20 caracterise en ce que la mousse du tampon applicateur presente un taux de 

porosite de filtrage compris entre 60 et 500 ppp sur une epaisseur a partir de la 

face interne comprise entre 0,1 et 15 mm. 

10/ - Emballage applicateur selon la revendication 7, pour 

composition coulante de viscosite dynamique comprise entre 15 et 1000 Pa.s, 
25 caracterise en ce que la mousse du tampon applicateur presente un taux de 

porosite de filtrage compris entre 10 et 60 ppp sur une epaisseur a partir de la 

face interne comprise entre 0,1 et 15 mm. 

1 1/ - Emballage applicateur selon Tune des revendications 

7 a 10, caracterise en ce que la mousse du tampon applicateur presente un taux de 
30 porosite d'application compris entre 10 et 200 ppp sur une epaisseur a partir de la 

face d'application comprise entre 1 et 15 mm. 
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12/ - Etnballage applicateur selon l'une des revocations 
1 » 11, caracterise en ce que le reservoir (7) presenter volume correspondant a 
une dose de composition coulante (8) pour un usage unique. 

13/ - Emballage applicateur selon l'une des revendicanons 
1 a 12 caracterise en ce que la poire de pompage presente une face interieure 
definissant une pluralite de cavites s'ouvrant sur Vouverture de distribution de 
faoon k former une pluralite de r6servoirs separes fermes par le tampon 

applicateur. . 

14/- Emballage applicateur selon l'une des revendicanons 

, » 12, caracterise en ce que .a poire de pompage presente une face interieure 
definissant une ptalite de cavites a'ouvrant sur Vouvermre de distribute de 
faton a former une pluralite de reservoirs fermes par le tampon apphcatenr, 
communicant entre eux au voisinage de la face interne dudit tampon 
applicateur. 

15/ - Emballage applicateur selon l'une des revendicanons 
1 i 14 caractMse en ce que le tampon applicateur (4) est en une mousse 
symhetique poreuse » cellules ouvertes, choisie dans le groupe suivant i 
polyurtfirannea, et notamment polyethers etfou polyesters, polyenes, 
chlorures de polyvinyl, melamines, neoprcnes, silicones, polyimides. 
,„ 16/ - Emballage applicateur selon l'une des revend.cat.ons 

, a 15, caracterise en ce que le tampon applicateur (4) presente une epaisseur 

comprise entre 2 et 15 mm. 

17/- Emballage applicateur selon les revendicanons 12 et 

16, caracterise en ce que le tampon applicateur (4) presente une 6paisseur de 

25 l'ordre de 4 mm. . 

18/- Emballage applicateur selon l'une des revendicanons 

1 4 17 caracterise en ce one la poire de pompage (3) est en nn materiau 
synthetique ou naturel souple a temperature ambiante et adapte pour pennettre 
d'obtenir une poire de pompage etanche a la composition coulante, chois. dans le 
30 groupe suivant . polyethylene*, polyuretharmes, elastomeres tela que caoutchoucs 
synthetiques ou naturels trempes. 
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19/- Emballage applicateur selon Tune des revendications 
1 a 18, caracterise en ce que la poire de pompage est recouverte d'un habillage. 

20/ - Emballage applicateur selon Tune des revendications 
1 a 19, caractSrise en ce que le tampon applicateur (4) est colle et/ou thermosoude 
5 sur la poire de pompage (3) autour de Touverture de distribution (19). 

21/- Emballage applicateur selon Tune des revendications 
1 a 20, caracterise en ce qu ! il comprend un opercule (6) amovible de protection 
du tampon applicateur (4). 

22/ - Produit emballe caracterise en ce qu'il comprend un 
10 emballage applicateur (1) selon Tune des revendications 1 a 21 dont le reservoir 
(7), ferme par le tampon applicateur (4), contient une composition coulante (8). 

23/ - Produit emballe selon la revendication 22, caracterise 
en ce qu f il comprend un sachet exterieur enveloppant Temballage applicateur. 

24/ . Procede de fabrication d'un emballage applicateur de 
15 composition coulante, caracterise en ce qu'il comprend les deux operations 
suivantes : 

a/ - on realise une poire de pompage manuel (3) de 
telle sorte que ladite poire forme un reservoir etanche de stockage de la 
composition coulante, presente une ouverture de distribution de ladite 

20 composition coulante, et soit adaptee pour permettre sa prehension et son 
pincement manuel en vue de pennettre de refouler la composition coulante hors 
du reservoir par Touverture de distribution, 

b/ - on realise un tampon applicateur (4) de telle 
sorte que ledit tampon applicateur : 

25 - presente une face interne (12) apte a venir combler l'ouverture de distribution de 
la poire de pompage de fa?on a venir au contact direct de la composition 
coulante, et une face externe opposee (13), dite face ^application, adaptee pour 
permettre Implication de la composition coulante sur une surface a traiter, 

- soit adapte pour pouvoir autoriser la diffusion de la composition coulante 
30 jusqu'a la face duplication (13) lorsque la poire de pompage (3) est pincee, et 

- comprenne au moins une couche (11), dite couche de filtrage, continue, en 
matiere adaptee pour pouvoir etre permeable a la composition coulante (8) 
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lorsque la poire de pompage (3) est pincee et impermeable a la composition 
coulante en l'absence de pincement de la poire de pompage. 

25/ - Procede selon la revendication 24, caracterise en ce 
que, dans l'operation a/ : 

- on utilise une plaque d'un materiau thermoplastique 
souple k temperature ambiante, 

- on chauffe ladite plaque thermoplastique jusqu'a une 
temperature de son domaine plastique, 

- on emboutit la plaque thermoplastique chauffee au moyen 
d'un poin9on et d'une matrice adaptes pour permettre de former, d f un cote de la 
plaque, au moins une cavite (7) definissant chacune un reservoir, et, de l'autre 
cote de la plaque, une protuberance incorporant la (les) cavite(s) et definissant la 
poire de pompage (3), le materiau thermoplastique et/ou la temperature de 
chauffage choisi(e)(s) etant adapte(e)(s) pour que la poire de pompage ainsi 
formee soit etanche a la composition coulante. 

26/ - Procede selon Tune des revendications 24 ou 25, 
caracterise en ce que, dans l'operation b/, on utilise une plaque de mousse 
poreuse presentant une face frontale destinee a realiser la face interne (12) du 
tampon applicateur et une face frontale opposee destinee a realiser la face 
d'application (13) du tampon applicateur, en vue de realiser un tampon 
applicateur (4) constitue d'une seule piece en mousse poreuse. 

27/ - Procede selon la revendication 26, caracterise en ce 

que : 

- on utilise une plaque de mousse synthetique a cellules 
ouvertes, adaptee pour presenter une permeabilite autorisant la diffusion de la 
composition coulante, et presentant une 6paisseur superieure a celle du tampon 
applicateur a realiser, 

- on chauffe une face frontale au moins de ladite plaque de 
mousse au moyen d'une plaque chauffante, 

- on comprime la plaque de mousse selon une direction, 
dite direction transversale, au moins sensiblement orthogonale a Tune de ses faces 
frontales, de fa9on a reduire, sans les colmater, les cellules ouvertes de ladite 
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plaque de mousse sur une fraction de son epaisseur a partir de la face frontale 
chauffee. 

28/ - Precede selon la revendication 27, caracterise en ce 
que Ton utilise une plaque chauffante portee a une temperature adaptee pour que 
5 la plaque de mousse atteigne, sur une fraction de son epaisseur a partir de la face 
frontale chauffee, une temperature de son domaine plastique inferieure a son 
point de fusion, notamment comprise entre 140 et 240°C. 

29/ - Procede selon Time des revendications 27 ou 28, 
caracterise en ce que Ton comprime la plaque de mousse chauffee entre deux 
10 plaques de compression au moins sensiblement paralldles espacees d'une distance 
comprise entre 2 et 15 mm correspondant au moins sensiblement a Tepaisseur du 
tampon applicateur (4) a realiser. 

30/ - Procede selon la revendication 29, caracterise en ce 
que Tune au moins des plaques de compression est une plaque chauffante, en vue 
15 de mettre en oeuvre concomitamment les etapes de chauffage et de compression 
de la plaque de mousse. 

.31/ -Procede de fabrication d'un produit emballe, 
caracterise en ce que Ton realise une poire de pompage (3) et un tampon 
applicateur (4) selon Tune des revendications 24 a 30, on depose une quantite de 
20 composition coulante (8) dans chaque cavite, on ferme la(les) cavite(s) au moyen 
du tampon applicateur, que Ton fixe a la poire de pompage autour de Touverture 
de distribution par thermosoudure ou par collage. 

32/- Procede selon la revendication 31, caracterise en ce 
que Ton injecte la composition coulante dans chaque cavite au moyen d ! une 
25 seringue. 

33/ -Procede selon Tune des revendications 31 ou 32, 

caracterise en ce que : 

on utilise une plaque de mousse et une plaque de 
materiau thermoplastique de grandes dimensions, 
30 - le cas echeant, on chauffe une face frontale au moins 

de la plaque de mousse et Ton comprime ladite plaque, au moyen d'au moins une 
plaque chauffante et de plaques de compression presentant des surfaces de 
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chauffage et/ou de compression au moins sensiblement egales ou superieures a 
celles des faces frontales de la plaque de mousse, 

on chauffe la plaque thermoplastique jusqu'a une 
temperature de son domaine plastique, on emboutit la plaque thermoplastique 
5 chauffee au moyen d'un poin9on et d'une matrice adaptes pour permettre de 
former, d ! un cote de ladite plaque, une pluralite de cavites definissant une 
pluralite de reservoirs, et, de Tautre cote de ladite plaque, une pluralite de 
protuberances incorporant chacune au moins une cavite et definissant une 
pluralite de poires de pompage, adaptees chacune pour permettre sa prehension et 
10 son pincement en vue de permettre de refouler la composition coulante hors 
du(des) reservoir(s) par une ouverture de distribution, 

on depose une quantite de composition coulante dans 

chacune des cavites, 

on dispose la plaque de mousse sur la plaque 
15 thermoplastique ainsi formee, de fa9on a fermer les cavites par la plaque de 
mousse, 

on soude, au moyen d'un outil chauffant, la plaque de 
mousse et la plaque thermoplastique autour de chaque ouverture de distribution, 
et Ton decoupe les deux plaques autour de chaque soudure ainsi realisee autour 
20 d'une ouverture de distribution. 

34/ - Procede selon la revendication 33, caracterise en ce 
que Ton utilise un outil chauffant apte a realiser simultanement la soudure et le 
decoupage des plaques autour de Tensemble des ouvertures de distribution. 

35/ - Procede selon Tune des revendications 31 a 34, 
25 caracterise en ce que Ton fabrique un opercule de protection du tampon 
applicateur, et Ton accroche Topercule de fa9on amovible sur la poire de 
pompage et/ou le tampon applicateur, de telle sorte que Topercule vienne 
recouvrir la face ^application dudit tampon applicateur. 
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